Flexible Walzprofilierung

Aus Bandstahl gerollte Profile
finden in der Industrie unzdhlige
Einsatz- und Anwendungs-
bereiche. Das kaltgewalzte Profil
bietet dem Kunden eine hohe
Flexibilitat aufgrund seines
kostengiinstigen Herstellungs-
prozesses, der Flexibilitdt bei der
Herstellung unterschiedlicher
Fixldngen sowie der Integration
von Lochbildern und/oder
Bearbeitungen. Stahlprofile
finden sich in nahezu allen
Branchen, so z. B. in der Auto-
mobilindustrie, dem Schalt- und
Anlagenbau, dem Regalbau, der
Méobel- und Biiromébelindustrie,
aber auch ijm Bereich der regene-
rativen Energien (in Windkraft-
ridern, Solarstationen etc.).

Bei gerollten Profilen ist der (ber die
Lingsrichtung gleich bleibende Quer-
schnitt Standard. Deshalb war es schon
eine Herausforderung, als die Kronenberg
GmbH vor zwei Jahren erstmals von ei-
nem Automobilhersteller mit der Forde-
rung konfrontiert wurde, im Eollformver-
fahren ein Profil herzustellen, dessen
Querschnitt Gber die Lange variiert. Vor
dem Hintergrund der damals bekannten
Technologien, mussten schon der Gesell-
schafter, die Geschaftsfihrung und die
Entwickler des Unternehmens in die Ent-
scheidung eingebunden werden, ob in
die Entwicklungsarbeiten flir diese Prob-
lemstellung zu investieren sei. Bereits
nach zwei Wochen konnte Kronenberg
Profil dem Automobilwerk erste Konzept-
muster vorstellen, die in dem angedach-
ten Fertigungsverfahren simuliert her-
gestellt wurden.

Das Ergebnis war tiberwiltigend. Das
von Kronenberg Profil vorgestelite, roll-
geformte und querschnirtsvcrﬁnderte
Profil dbertraf alle Erwartungen, insbe-
eandere im Hinblick auf Qualitat und Tole-

ranzen - in der spateren Betrachtung
sogar im Hinblick auf die Kosten - gemes-
sen wurde dieses Produkt an einem
vergleichbaren Pressteil.

Variierender Querschnitt
fiir Lingstrager

Das Produkt selber wird vom Kunden als
so genannter Langstréger in einer neu-
en Transporter-Generation ab 2006 ein-
gesetzt und ist inzwischen auch fir die
Serie beauftragt. Bei dem Profil handelt
es sich um ein Hutprofil mit einer Hohe
von 120 mm, und einer EBreite von
105 mm. Die Hohe des Profils verringert
sich im Liangsveriauf von 120 auf 85 mm
und wieder zuriick auf 120 mm.

Das Serienprofil wird nicht nur integ-
riert als gestuftes Rollprofil hergestellt,
sondern erfihrt in der Produktionsan-
lage ,in einem Zug” auch die komplette
weitere Bearbeitung, d. h. es werden
unterschiedlichste Lochungen in allen
Seiten, Verpragungen in den Hut-
flanschen, Beschnitte am Profilende und
umgestellte Flansche am Kopfende

des Profils eingebracht. Die Serien-
produktionsanlage, konzipiert und ge-
plant von Kronenberg Profil GmbH, wird
ab Oktober 2004 im Werk Leichlingen
aufgebaut und zum Beginn 2005 in

Betriecb genommen. Die Anlage wirdﬁ-

aufgrund der zahlreichen Anarbeitun-
gen und der Dimension des Produktes
in Reihe aufgestellt, eine Lénge von
100 m erreichen.

Konzept und Entwurf
der Anlage stammen von
Kronenberg Profil GmbH in
Zusammenarbeit mit der -
zum Unternehmensverbund
gehorenden - Bultmann
Maschinenbau GmbH In
Nevenrade, deren Kom-
petenz aus dem Sonder
maschinenbau einbezogen
wurde. Prototypen des Pro-
fils werden aktuell ven der
Schwestergesellschaft BKE
Profiltechnik GmbH in
Sundern produziert, die hier-
flir eine der modernsten
Profilieranlagen der Welt
umgeriistet haben und so
den Profilier- und Stufungs-
prozess, der auch in der
Serienfertigung zum Tragen
kommen wird, zu simulieren.

Das Unternehmen

Die Kronenberg Profil GmbH
produziert seit Uber 100
Jahren Stahlprodukte in
unterschiedlichste Bereiche
der Industrie und zdhlt zu
den dltesten Profilierern in
Europa. Schwerpunktmafig
beliefert Kronenberg Profil
heute die Automobil-

ynd Automobilzuliefer-
industrie mit einbauferti-

gen System- und Montage-
teilen, so z. B. Flhrungs-
schienen fiir KFZ-5chiebe-
tiren fiir unterschiedlichste
Fahrzeuge. Der neue Langs:
tréger bedeutet fiir das 100
Mitarbeiter starke Unter

nehmen einen  grofien

Das neue querschnittsveranderte Produkt
wird erstmals auf der EuroBLECH 2004 in
Harnover zu sehen sein. - Michael Schafer

Schritt in Richtung Zukunft: Kronenberg
Profil GmbH verfligt Gber eine aus-
geprigte Fertigungstiefe und bietet
den Kunden einbaufertige Losungen an.
Der Langstréger und das neue Produk-
tionsverfahren unterstreichen diese
Ausrichtung. Fir Kronenberg Profil
GmbH bedeutet der Serienauftrag s

dieses Produktes ein zusatzliches E-Mail: info@kronenbergprofil de
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